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DRUKUJEMY NA PAPIERZE z
OZNAKOWANIEM EKOLOGICZNYM
,The Swan” to of cjalny znak ,,Nordic Ecolabel”
wprowadzony przez Nordycka Rade Ministrow.
Opatrzenie znakiem ,,Nordic Swan Ecolabel”
sygnalizuje zobowigzanie do budowania
zréwnowazonego spoteczenstwa, dbajacego o
to, by jego przyszte pokolenia mogty korzystaé
z takich samych warunkéw i okolicznosci,

jakie s dane nam. Istotnym krokiem w strone
urzeczywistnienia tej wizji jest dla nas wszystkich
wybieranie produktéw najprzyjazniejszych dla
Srodowiska — a pomaga w tym wtasnie tzw.
,,oznakowanie ekologiczne” (ecolabelling).

Logo ,,The Swan” potwierdza, ze dany produkt
jest wyborem korzystnym z punktu widzenia
ochrony $rodowiska. Ten prawdziwie zielony
symbol przyznaje sie wyrobom klasyf kowanym
w ponad 60 grupach, wyczerpujacych zakres
produktéw, co do ktérych panuje przekonanie o
zapotrzebowaniu na oznakowanie ekologiczne
oraz korzysciach, jakie to z

sobg niesie. Logo ,The Swan” oﬂ*"\c Eco“’@
e/ <
nosi¢ moze obecnie wszystko: ///
od ptynu do naczyn, przez (A
v

meble, po cate obiekty T o

hotelowe. Swan labelled
product

NOWY
STANDARL
WZMACA
POSTEP

KTO CHOCG RAZ W ZYCIU prébowat skoku wzwyz, ten wie, ze
skacze sie tym wyzej, im wyzej jest zawieszona poprzeczka. Za pierw-
szym podejsciem nierzadko straca sie te poprzeczke — ale technika
stopniowo sie wyrabia i ostatecznie udaje sie wykonac czysty skok. Ta
sama odwaga jest niezbedna tez poza sportowymi arenami. To waz-
ne, zeby co jaki$ czas odkrywac samego siebie na nowo — a nie robic¢
bez korica cos, co sie juz poznato na wylot. Tylko dzieki temu nastepu-
je ewolucja, przenikajaca sektor w catosci. Dowodzi tego nasza seria
H, wprowadzona na rynek tej wiosny: nowy standard wydajnosci,

serwisowalnosci i satysfakcji z pracy przy wyrebie.

Szybciej, wyzej, mocniej — nowe standardy wyznacza sie na og6t
sposobami, ktére daja sie zmierzy¢. Najwieksza przewaga serii H
znajduje odbicie w podwyzszonej wydajnosci i obnizonym zuzyciu
paliwa — to prosta matematyka i kazdy rozumie zilustrowane przez
nig korzysci. Wyniki nowych maszyn méwig same za siebie: nosno$¢
forwarderédw wzrosta o 25%, unowoczesnione zurawie sg silniejsze i
majq wiekszy zasieg, a predkos¢ jazdy forwardera 2510H jest 0 50%
wieksza niz w poprzednim modelu. Zuraw harwesteréw serii H otrzy-
mat dodatkowe 10% mocy, ponadto kabina obraca sie o 60° wiecej.
Poprzeczke zawiesiliSmy wysoko réwniez pod wzgledem serwisowal-
nosci: 1000 godzin okresu miedzyserwisowego sprawia, ze maszyny

mogq znacznie diuzej pozostawac w uzyciu.

Ale jak wyznaczy¢ nowy standard czegos, co trudniej wyrazi¢
liczbowo — na przyktad komfortu obstugi? Jak zmierzyc satysfak-

cje z wykonywanej pracy? Czy to stosunek liczby usmiechéw do
grymasow na przestrzeni jednej zmiany roboczej? Czy satysfakcja
jest wprost proporcjonalna do ilosci zazdrosnych uwag z sgsiedniego
obszaru roboczego, i odwrotnie proporcjonalna do czestotliwosci, z
jaka w upalny dzien trzeba regulowac klimatyzator? A co gdyby czes¢

operacji byta zautomatyzowana poprzez IBC 3.0 — czy wtedy mozna
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mowic o wzroscie satysfakcji miarg drobnych decyzji, ktérych nie

trzeba samemu podejmowac?

Uzyteczno$¢ maszyn serii H wypracowalismy w Scistej wspdtpracy z
operatorami. Jak by nie byto, najlepsza jest najprostsza miara satys-
fakcji: co czyni prace ptynniejsza, to stanowi zarazem o jej komforcie,
podczas gdy kazde zbedne zaktdcenie pogarsza ten komfort. Istotnie,
na satysfakcje sktada sie wiele rzeczy, wiekszych i mniejszych: dobra
widocznos¢ strefy prac, wygodny fotel, mniej rozpraszajacych
elementéw migoczacych na ekranie oraz dokfadniejsza informacja,
podawana doktadnie wtedy, kiedy jej potrzebujesz. Zanim operator
znajdzie sie w Srodku kabiny, inteligentny kluczyk juz rozpozna nowa
osobe i uruchomi system operacyjny z odpowiednimi ustawieniami
— a to oznacza catkowicie bezposredni start dnia pracy. Kiedy storice
pada na ekran, mozna zmienic tto interfejsu na jasne, a o zmierzchu z
powrotem na ciemniejsze — nie ma potrzeby domyslac sie, co takie-
go jest wyswietlane na monitorze. Takze wolnos¢ wyboru przekfada
sie na satysfakcje, chociazby komfortowe warunki w kabinie moga
by¢ czyms indywidualnym: ciepto i cichutko albo z energiczng muzyka
nadajaca rytm pracy. Gdy wszystkie sktadniki satysfakcji s3 na swoim
miejscu, na koniec dnia zostaje wciaz sporo sit na inne przyjemne

sprawy.

Warto$¢ nowego standardu polega na tym, ze on pozwala mie¢ wiek-
sze oczekiwania. Dopoki godzisz sie na to, co masz pod reka, dopdty
drzwi do postepu pozostajg zamkniete. Wrazenia zebrane w ramach
demonstracyjnej trasy serii H zdazyly nas nieraz ucieszy¢: ,Wyraznie

widac, ze stuchacie klienta.” Otéz to — i nie zamierzamy przestawac.

Anne Kastarinen
Marketing Communications Manager

John Deere Forestry Oy



Przyjazd nowej maszyny lesnej na miejsce wyrebu oznacza zawsze duze wydarzenie.
Niezaleznie od tego, czy to jest dla klienta pierwszy zakup z John Deere, czy tez
najnowszy dodatek do foty, ktora od dawna ufa naszej marce — specjalistyczne

przeszkolenie przy dostawie gwarantuje optymalne doswiadczenie uzytkownika i

wydajna prace.

KAZDA NOWA MASZYNA John Deere przyjezdzajaca do miej-
sca wyrebu z fabryki w Joensuu niesie ze sobg wazny moment:

na to nie sposéb machnad reka, zeby po prostu ,,zabrac sie do
roboty”. To moze by¢ pierwszy Deere nowego klienta — albo
nowy zakup podwykonawcy, ktéry korzysta z zielonych maszyn od
dziesiecioleci — albo cokolwiek pomiedzy. Wszystkie te sytuacje
faczy jedno: do pracy na pierwszym obszarze wyrebu przystepuje

sie wspdlnie z regionalnym instruktorem maszyn John Deere.

Nowa maszyna w znajomym ksztalcie

Firma Granvikin Metsaty6 Oy dziata w sektorze lesnym od

ponad czterdziestu lat i marka John Deere jest im dobrze znana.
Obstugujg obecnie siedem zestawdw maszyn — i ich gtéwnym
dostawca sprzetu jest wtasnie Deere. ,Na przestrzeni ostatniego
roku przyjechato do nas pie¢ nowych Deere’éw. Najnowszy z nich
to harwester 1170G z gtowicg harwesterowa H424” — podsumo-

wuje CEO przedsiebiorstwa, Johnny Granvik.
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Ale skoro sg zaznajomieni z marka, to czy szkolenie przy
dostawie rzeczywiscie jest konieczne? Nie mozna zwyczajnie
sprowadzi¢ maszyny z ciezaréwki i wzigc sie za scinanie drzew?
,Dostarczana maszyna faktycznie jest gotowa do uzytku, ale i
tak trzeba wykonaé pewne koricowe regulacje. Nowe maszyny
konf gurujemy tak, jak gdyby pochodzity z tej samej formy co
pozostate, zeby dla operatoréw, ktdrzy s do nich przyzwy-
czajeni, rozpoczecie pracy byto mozliwie jak najtatwiejsze” —
podkresla Granvik.

Same korekty lub pelen pakiet

W tym przypadku chodzi w szczegdlnosci o precyzyjne dostroje-
nie nowej maszyny, zintegrowanie systemu TimberMat c Maps

z ustuga istniejaca u klienta oraz przeprowadzenie przez nowe
funkcje. Regionalny instruktor Timo Aikala zainstalowat drugie
kétko pomiarowe na gtowicy harwesterowej i skalibrowat wtasci-

we poziomy ci$nienia hydraulicznego w gtowicy. Po naostrzeniu

nozy do stanu eksploatacyjnego maszyna

moze ruszac do lasu, na ostatnie regulacje
i kontrole kalibracji sprzetu pomiarowego.
»Klienci, ktérzy uzywali juz maszyn lesnych
John Deere, na ogét zyczg sobie, zeby
nowa maszyna miata takg sama funkcjo-
nalno$¢ i zachowywata sie tak samo jak
poprzednia. Doktadnie pokazujemy tez
maszyne, zwracajgc uwage na wszelkie
modyf kacje w stosunku do poprzedniego
modelu. To zajmuje zwykle okoto trzech
godzin, po tym czasie maszyna jest gotowa
do wyrebu” — ttumaczy Timo Aikala.

,W przypadku nowych klientéw
Deere’a prezentujemy maszyne drobia-
zgowo: zarowno technologie, jak i rézne
ustawienia i funkcje” — kontynuuje Aika-
la. ,,Na to poswieca sie wiecej czasu. |
czesto, zwtaszcza jesli chodzi o harweste-
ry, warto umowié drugi dzien szkolenio-
wy W przysztosci, z myslg o przedyskuto-
waniu wszelkich kwest i, jakie przyjda do

gtowy w miedzyczasie.”

Nawet minimalne zmiany maja
znaczenie

Tony Rintala, zaangazowany w podwy-
konawstwo z ramienia Granvik, stanowi
przyktad nowego klienta. Marka

John Deere jest tez znana Rintali z uwagi
na wczesniejsze forwardery, na jakich
pracowat — jednak to pierwszy forwar-
der 1510G, ktéry kupuje od nowosci.
,Poprzednim wyrobitem 11 000 godzin,

Johnny Granvik, CEO w Granvikin Metsatyo,

przyznaje, ze trudno bytoby mu znaleZ¢ jakiekolwiek

pole do poprawy w maszynach John Deere.

——

przez tak dtugi czas wiele rzeczy moze sie
zmienié. Wiec mimo ze zasadniczo znam
te nowa maszyne, i oczywiscie wiem, jak
sie nig postugiwac, to dobrze byto obejrzec¢
ja cata z instruktorem i od$wiezy¢ sobie
wiedze” — mdwi Rintala. Instruktor ma
tez najnowsze informacje o technologicz-
nych detalach, ktére w nowo dostarczonej
maszynie mogg by¢ zaktualizowane. To
wazne, zeby operator miat je wszystkie na

uwadze.

Praktycznie prosto do zadan

Tres¢ szkolenia rézni sie w zaleznosci od
indywidualnych potrzeb klienta, obejmuje
tez praktyczne srodki techniczne, ktére
powinno sie zastosowac dopiero w obec-
nosci klienta, na miejscu, przy przekazaniu
maszyny.

Pierwszy weryfikacyjny pomiar dobie-
ga konca i wynik wynosi 0,79% na plusie.
Reakcjq jest ukontentowanie i zachwyt:
,Fabrycznie majg wprost niewyobrazalng
doktadno$¢” — méwi Eemil Granvik,
odpowiedzialny za utrzymanie ruchu w

f rmie Granvikin Metsatyo. To podkresla,
jak bardzo przydaje sie przeprowadzaé
wyczerpujacy przebieg probny w fabryce.
Johnny Granvik zgadza sie, ze poziom
gotowosci maszyny jest bardzo wysoki.
,,Do wyregulowania w tych maszynach
zostaje bardzo niewiele. Pomiar i zna-
kowanie barwne od poczatku odbywaty

sie precyzyjnie. Ogolnie rzecz biorac,

-
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Granvik przechodzg przez koricowe regulacje,
po ktérych nowa maszyna bedzie juz catkowi-
cie gotowa do pracy.

T Regionalny instruktor Timo Aikala i Johnny

pierwszy kes z tg maszyna jest absolutnie
smakowity” — stwierdza Granvik, razem

z Timem Aikalg w drodze na drzewostan

zdominowany przez jodte, w ktérym

zetng teraz paredziesiat pni.

Korzysci dla wszystkich

Pora wreszcie wypetnic i podpisac raport

z dostarczenia do Granvikin Metséatyo ich
najnowszej maszyny lesnej marki John
Deere. Timo Aikala, pracujacy jako regio-
nalny instruktor John Deere od dziewieciu
lat — a ogdlnie doswiadczony w obstudze
maszyn lesnych znacznie diuzej — méwi,
ze szkolenie przy dostawie jest Zzrodtem ja-
snych korzysci na przysztosc tak klienta, jak
i samego sprzetu. W trakcie szkolenia przy
dostawie sprawdzamy, czy maszyna pracu-
je doktadnie tak, jak powinna. Upewniamy
sie tez, ze operator komfortowo czuje

sie z nowymi funkcjami i bedzie w stanie
wykorzystywac je maksymalnie wydajnie”
— wyjasnia Timo. Przy okazji prosi sie
klienta o sugest e ulepszen, do przekazania
ich dalej w procesie rozwoju maszyny.
,Najwazniejsze, zeby klient moégt szybko
wdrozy¢ maszyne do pracy w lesie. Na

tym zyskujg wszystkie strony” — puentuje
Timo Aikala. Johnny Granvik potwierdza,
nie kryjac zadowolenia z osiggdw maszyn
lesnych o charakterystycznym zielonym
kolorze: ,Nietatwo znalez¢ co$ do poprawy

w maszynie, ktora jest taka dobra.”
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Emocje, dramaturgia, pesymizm

— to lakome kaski w debacie o lasach, gdy
chce sie i$¢ na skroty. Odpowiedzialniej
jest przygladac sig faktom i kwestionowa¢
gleboko zakorzenione uprzedzenia. Sprawy
w lesnictwie nie maja sie tak bardzo Zle, jak
to kreujg media spolecznosciowe, prasa,
telewizja i radio. Nastepuje stopniowa
poprawa — zapewnia prof. Annika Kangas,
badaczka naukowa w finskim narodowym
instytucie zasobow naturalnych (NRIF).

DZIS$ WIADOMOSCI bazujj na sensacji, decydujaca jest
kilkalnos¢ nagtéwkow i z dziennikarstwa opartego na faktach
' r uwage przenosi sie na newsy przemawiajgce do emocji. W ten
_ .l ; : : ' o i ik S sposéb Veijo Hietala, doktorka i adiunktka badar nad mediami
- ‘ IEI:S_LSLRK,KA_LHSA AALTONEN ' _. : '_ by % : opisuje doniesienia polityczne w dobie medidéw spotecznoscio-
ZDJIECIA JARNO ARTIKA, JOHN DEERE . : _ . ] ‘ L1 ¥3 0N ks wych (Haaga Helia University of Applied Sciences, ,360°media”
nr 3/2023). Hietala analizuje to, jak w wiadomosciach méwi sie
o polityce — za$ Annika Kangas postuguje sie prawie doktadnie
takim samym jezykiem opisu wzgledem toczacej sie w mediach
debaty o lasach. W biezgcych newsach dominuje negatywnos¢ i
fact-checking ustepuje emocjom. ,,Ludzie postrzegajg zagadnie-
nia laséw i lesnictwa w niemalze wylgcznie niekorzystnej optyce.
Od lat 80. XX wieku debata o bioréznorodnosci doprowadzita
do tego, ze f nskie spoteczerstwo w przewazajgcej wiekszosci
ma poczucie ztego stanu rzeczy — i postepujacego pogorszenia
sytuacji z dalszym biegiem czasu. Nikt nie zadaje sobie trudu,
zeby przygladad sie danym statystycznym. Tymczasem wiele
wskaznikéw zmierza w lepsza strone, juz od dziesiecioleci”
— mowi badaczka naukowa.

100 lat danych statystycznych
Zasoby lesne Finlandii podlegaja inwentaryzacji od 1921 roku.
Obecnie trwa 13. krajowy spis. Statystyki prowadzone przez NRIF
sg podstawg do planowania zréwnowazonej gospodarki lesnej —
do planowania i monitorowania polityki lesnej, Srodowiskowej,
energetycznej i klimatycznej — a takze do planowania inwestycji
w lesnictwo i w uczestnikdw przemystu lesnego.

Krajowy spis laséw (NFI) co roku obejmuje prébe okoto
12 000 dziatek, z ktérych w przyblizeniu 80% nie podlega
rotacji. W prébie, w réznych czesciach kraju, mierzy sie ponad
100 réznych wskaznikéw, ktére nastepnie stuzg do sporzadzania
Sy gL " g — T - I L g ‘ . raportéw o zasobach lesnych. Kazdego roku co najmniej 20

—
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Wielu ludziom wydaje
sie — blednie — ze
przez ostatnich piec¢
lat wyragb nasilil sie
bardziej niz przez
minione stulecie.

ANNIKA KANGAS
badaczka naukowa
Natural Resources Institue Finland

zespotéw badawczych, kazdy sktadajacy sie z mniej wiecej dwu-
dziestki ludzi, przez 4-5 miesiecy przemierza teren i dokonuje
pomiaréw. Wyniki, a takze ogromne ilosci danych z poprzednich
dekad, znajduja sie w wolnym dostepie online.

Annika Kangas od blisko 10 lat pracuje jako badaczka na-
ukowa przy f nskim narodowym instytucie zasobéw natural-
nych w Joensuu. Przedtem 13 lat wyktadata jako profesorka
na Uniwersytecie Helsifskim. Jej praca dotyczyta licznych
zagadnien lesnych: oceny stanu laséw, inwentaryzacji, zasobdw,
wartosci danych, urzadzania laséw, zdalnych pomiaréw, metod
statystycznych oraz rozwoju oprogramowania. Rolg profesorow
i profesorek w NRIF jest ksztattowanie spotecznej debaty. Takze
tym zajmuje sie Annika Kangas — a jednoczesnie doswiadcza
W sposéb bezposredni pozbawionego skruputéw swiata social-
-medidw.

,Opublikowatam raz na Twiterze co$ zupetnie jasnego w

kwesti nowych publikacji badawczych. | ani sie obejrzysz,
ogarnia cie tam dezorientacja — i wsciektos¢.”

Ogrom wiadomosci nie do pojecia
W czerwcu ubiegtego roku grupa przedstawicieli finskich medidw
wyruszyfa wspdlnie w trase, ktérej celem byto rozeznanie w
biezacych sprawach sektora lesnego. W swojej prezentacji dla
medidw, wygtaszanej wczesniej w ramach zjazdu finskiego towa-
rzystwa statystycznego, prof. Annika Kangas data wyraz zaniepo-
kojeniu tym, jak zte drogi obiera debata lesna i opiniotwdrczos¢,
gdy nie bierze sie pod uwage faktow.

Gdy negatywne emocje siegaja zenitu, rodza sie powazne
obawy co do konsekwencji. Chtonnos¢ weglowa drzewostanow

komentuje sie w nierozerwalnym zwigzku z wyrebem — ale
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nawet gwattowny wzrost tej chtonnosci nie przedostaje sie do

medialnego przekazu.

,,Pokazywatam rézne materiaty z wiadomosci, o znamien-
nych tytutach: »Zrgb zamienia lasy w monokultury«, »Kurczy sie
finski starodrzew«, »Zatamanie chtonnosci weglowej laséw w
Finlandii«. Nagtowki majg na ogot straszyc¢.”

Dziennikarze wprawdzie koryguja ostatecznie wszelkie btedy
rzeczowe — jednak Kangas krytykuje nawyk kierowania uwagi
tylko na to, co najgorsze. Na przykfad nie kwestionuje sie uprze-
dzen w stosunku do zrebu w ogdlnosci.

Kangas obserwuje w debacie o lasach tak zwany , efekt
Roslinga”. Hans Rosling byt szwedzkim fizykiem, w swoim
ksigzkowym arcydziele ,,Fact ulness” [Prawdziwos¢ faktow] ujat
w kategoriach nauki zatrwazajacy poziom ludzkiej ignorancji.
Ksigzka ta prezentuje 10 instynktdw, ktére znieksztatcajg nasz
obraz $wiata. Pomimo ogromu dostepnych danych naukowych,
ludZmi kieruja strach, dramatyzm i potrzeba generalizacji.

W miejsce niekoriczacego sie dramatu i zagrozenia, Kangas
nawotuje do rozumienia lasow przez pryzmat statystyk NFI.

»Prawdziwe starodrzewy znikty z powierzchni potudnio-
wej Finlandii w XVIII i XIX wieku. Od tamtej pory, w historii
pomiaréw starodrzewu, udziat takich laséw stopniowo wzrasta.
Liczba wielkich drzew nie zmalata, wrecz przeciwnie: pomiary
wskazujg, ze na przestrzeni minionego stulecia w Finlandii przy-
byto ich w stosunku czterokrotnym. Przez ostatnich 50 lat firiska

populacja takich drzew podwoita sie.”

Duzo wigcej niz tylko papier
Przed kilkoma laty przedsiebiorstwo lesne UPM zaméwito

obszerne badanie opinii publicznej. Jego celem byto rozpozna-

nie, co takiego Finowie wiedzg o lasach, o ich wykorzystaniu,

o0 metodach gospodarowania nimi, czy tez — powiedzmy — o
ekonomicznym oddziatywaniu laséw. Prawie potowa responden-
tow byta przekonana, ze wiekszos¢ terendw lesnych w Finlandii
jest wiasnoscig panstwa. A w rzeczywistosci 60% finskiego lasu
nalezy do oséb prywatnych.

Wiecej niz potowa respondentéw ocenita, ze lesnictwo
generuje wptywy skarbowe z podatkdw na poziomie do 400
miliondw euro w skali roku. Tak naprawde ta kwota wynosi
okoto czterech miliardéw.

Pie¢ procent respondentéw wyrazito przekonanie, ze w
momencie badania wyrab odbywat sie piec razy bardziej inten-
sywnie niz piec lat wczesniej. Podobnie, 40% respondentéw
oszacowato, ze w ciggu tego piecioletniego okresu intensyw-
nosé wyrebu sie podwoita.

W rzeczywistosci miedzy 2016 rokiem a szczytowym 2021
wzrost ilosci drewna z wyrebu wynidst, zgodnie z oficjalnymi
statystykami, zaledwie osiem procent. Fakty sg takie, ze przez
cate ostatnie stulecie wyrab zwigkszyt sig ilosciowo o 142%.

,Wielu ludziom btednie wydaje sie, ze przez ostatnich pie¢
lat wyrab nasilit sie bardziej niz w rzeczywistosci przez minione
stulecie” — zauwaza Kangas.

W badaniu pytano takze o wykorzystanie produktow pocho-
dzenia lesnego. Prawie dziesie¢ procent respondentéw stwier-
dzito, ze uzywa produktdw drewnopochodnych co najwyzej raz
w tygodniu lub nawet rzadziej.

»Innymi stowy, wiele ludzi nie zdaje sobie sprawy, ze las jest
potrzebny do wyprodukowania kazdego kartonu na mleko,
pudetka na pfatki Sniadaniowe, rolki papieru toaletowego czy

recznikow kuchennych.”

Potrzeba komunikacji

Komunikacja to niemate wyzwanie — i w dzisiejszym catodobo-
wym $wiecie nie ma miejsca na zastdj, chocby chwilowy. Annika
Kangas przyznaje, ze niekiedy ogarnia jg frustracja, gdy stara sie
korygowac dezinformacje i rozsyta prosby o sprostowania do
dziennikarzy. Najowocniej, jak sadzi profesorka, bytoby prowadzi¢
debate otwarcie, na faktach, i bez okopywania sie.

Zdaniem Kangas informacje o zasobach lesnych powinno sie
rozpowszechniac¢ czesciej, i to do opinii publicznej, a nie tylko
wsrdd specjalistéw. NFI przygotowywato sie do obchodéw
stulecia swojego istnienia, wobec czego profesorka zapropono-
wata szeroko zakrojong inicjatywe komunikacyjna.

,Zasugerowatam taki werbel, jakim bytby jeden post
dziennie z faktem dotyczacym NFI. Ten pomyst nie przeszedt w
NRIF, aczkolwiek rok uptynat i tak dos¢ aktywnie, jesli chodzi o
komunikaty.”

Przy okazji dziennikarskiej letniej wycieczki do lasu firski
nadawca Yle przeprowadzit wywiad z Annikg Kangas, wypusz-
czony potem pod tytutem: ,W Finlandii wcigz powtarza sie
nieprecyzyjne fakty o lasach”. Badaczka miata mozliwos¢ przy-
blizy¢ widzom to zagadnienie i podzieli¢ sie obawami. Historia
spotkata sie z setkami komentarzy i przenikneta do mediéw
spotecznosciowych. Jednak to media miaty ,ostatnie stowo” w
kwest i tego, co miato pojawic sie w internecie. Bo gdy w korcu
publikuje sie jakis$ news o lasach, to zdjecie do artykutu musi
koniecznie przedstawia¢ ogromna potaé po zrebie, z kilkoma

pniakami i potamanymi gateziami.
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Tony Rintala uczestniczyk W'r-dzwoju aplikacj

prace?-Z tymi oraz kitkoma innymi pyt
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i TimberMatic Mapsjako tester. Jakie sa

zauwazalne zalety najnowszej wersjiiw jaki sposob testy systemu wplywaty na‘eodzienng

aniami udalismy.sig-do Pedersore.

RINTALA ZJEZDZA ze wzniesienia w nowo dostarczonym
forwarderze John Deere 1510G i zaczyna wytadowywac pnie
w miejscu sktadowania.

,Zaczatem pracowac przy wyrebie w 2010 roku, a przedsie-
biorca zostatem po raz pierwszy w 2013, w spétce z wujkiem”
— wspomina. Rintala prowadzi f rme pod wtasnym nazwi-
skiem, z jedng maszyna, w Pedersore (Purmo). Model 1510G,
dostarczony mu tej jesieni, to dopiero trzeci forwareder w
historii przedsiebiorstwa — a przy tym bardzo wazny. ,,To
pierwsza maszyna, jaka kupuje od nowosci, prosto z fabryki.
Poprzedni 1210G byt stosunkowo nowym, jednak demon-
stracyjnym egzemplarzem. Wzigtem go na jazde prébng i
natychmiast polubitem na tyle, ze musiatem dokonac zakupu.
Nie mogtem sobie pozwoli¢ na czekanie, az z fabryki wyjedzie

nowiutka maszyna” — wraca pamiecia Rintala.

Co zdecydowalo o tym, Zze maszyna okazata sig atrak-
cyjnym zakupem?

A ile mamy czasu na rozmowe? Bo jak zaczne, to mozemy nie
skoriczy¢” — $mieje sie Rintala. ,,Przede wszystkim, kabina z
obrotem i poziomowaniem to obowigzkowy punkt programu.
Jak juz raz sie do niej przyzwyczaisz, to nie ma odwrotu. Po
drugie, inteligentne sterowanie

zurawiem [IBC], ktérego uzywam

juz sze$¢ lat. Zapomina sie, jakie to Pare sekund namystui
dobre, do czasu gdy musisz uzy¢ planowania w aplikac;ji
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Jako przyktad Rintala przytacza funkcje zorientowania ktdd,
juz dostepng w publicznej wersji TimberMat ¢ Maps. Ta funk-
cja pokazuje na mapie rozmieszczenie ktdd oraz to, w ktdérg
strone sg skierowane. Umozliwita to najnowsza wersja IBC 3.0
do harwesteréw. ,Nowy widok jest duzo bardziej przejrzysty,
no i oczywiscie mozesz wybieraé, ktére gatunki drzew majg
by¢ wyswietlane. Inne spore postepy to przeprojektowane
warstwy mapy oraz funkcja AutoCollect” — zauwaza Rintala.

AutoCollect, czy tez: automatyczna rejestracja w przestrzeni
fadunkowej, potraf rozpoznawac fazy zatadunku w odniesie-
niu do wybranych gatunkdéw. System rozpoznaje tez potozenie
i utozenie obalonych drzew, dzieki czemu samoczynnie ozna-
cza okreslong strefe jako zebrang. , AutoCollect wyraZznie uwal-
nia cie od naciskania przyciskow i sprawia, ze zbieranie ktéd z
trasy na mapie dzieje sie prosciej. Widzi operacje pobrania na
podstawie ruchdw zurawia, tak ze nie ma potrzeby wtaczania i
wytgczania funkcji osobno. Wystarczy wybrac gatunek. To zde-

cydowanie przynosi oszczednos¢ czasu” — wyjasnia Rintala.

Przyjazne narzedzie oszczedza czas

Rintala pracuje jako podwykonawca dla f rmy Granvikin Met-
satyd Oy. Forwarder John Deere 1510G Rintali jest powigzany
w aplikacji Maps z harweste-
rem 1270G przedsiebiorstwa
Granvikin Metsétyo i jazda

zawsze odbywa sie wedtug

maszyny bez tej funkcji” — wy- Maps napr‘awde potr'af‘ danych w Mapsie. ,Nowocze-

mienia Rintala. ,Poza tym obstuga
klienta i utrzymanie ruchu. Wszyst-
ko dziata, a ogdlne koszty sg niskie.

Naprawde szczegdlnie podoba mi JOHNNY GRANVIK

CEO Granvikin Metsatyo

sie ta najnowsza maszyna. Ona jest
wprost stworzona dla mnie” —
zachwala.

Istnieje jeszcze inny, bardzo istotny czynnik satysfakcji z
maszyn John Deere — co$, do czego Rintala sam mogt sie
przyczyni¢, wnoszac wktad w postaci swoich uwag. ,,0téz to,
nie zapominajmy o aplikacji TimberMat ¢ Maps. Ciggle jest
udoskonalana i jej najnowsza wersja to znowu klasa sama dla

siebie” — mowi.

Testy dobrze robig pozniejszej pracy

Tony Rintala uzywa TimberMat ¢ Maps od jesieni 2018 roku.
Przez wiekszos¢ tego okresu byt réwniez of cjalnym testerem
systemu. ,,Juz dtugo korzystam z normalnej wersji, ktérg mam
teraz. Ale tez nie miatem zadnych probleméw z wersja testo-
wa, absolutnie. Testy przebiegajg gtadko i s3 bezproblemowe.
Zawsze dostajesz jasng instrukcje, jak postepowad, i informa-
cje, czemu to ma stuzyc. To nie tak, ze wrzucajg ci jaka$ nowa
funkcje i kazg sie pobawic¢” — ttumaczy Rintala. ,Testy gtownie
usprawniaja prace, w koricu mozesz wczesniej zacza¢ uzywac

nowych funkcji, ktére podnosza wydajnos¢” — mowi.

zaoszczedzi¢c mnostwo
czasu realnej pracy.

sna technologia ufatwia sprawy
wszystkim stronom. Przyszte
obszary, transporty maszyn
oraz biezgce prace prosciej sie
obserwuije i planuje, korzystajgc
z systemdw TimberMat ¢ Maps
i Manager” — potwierdza
Johnny Granvik, CEO w Granvikin Metsatyo. Takze operatorzy
wiaczyli ten system w swoja rutyne. ,,Nawet ci starsi z opera-
toréw czesto twierdzg, ze Maps powinno byc zainstalowane w
maszynie” — méwi Granvik.

Dla Tony’ego Rintali aplikacja TimberMat c Maps od dawna
stanowi staty element pracy. Wspomina on tez o tatwosci ob-
stugi jako kolejnej zalecie. , W tym nie ma nic trudnego, wrecz
przeciwnie. Pare sekund namystu i planowania w aplikacji
Maps naprawde potraf zaoszczedzi¢ mndstwo czasu realnej
pracy. | nie spowodujesz zadnych szkdd, nawet jesli wybierzesz
co$ nie tak” — wskazuje.

Zatem polecitbys kazdemu, zeby przynajmniej wypro-
bowat nowa wersje i jej nowe funkcje? ,,No pewnie! Mato
tego, moim zdaniem to powinien by¢ ustawowy obowigzek,
przepisy powinny nakazywac uzywanie tej aplikacji” — zartuje
Rintala, jednoczesnie wybierajac nowy gatunek na mapie. Za

moment odjezdza, zebrac kolejny tadunek.
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JEST JASNY I BARDZO CHLODNY styczniowy poranek.

Spotykamy sie z Joakimem Larssonem, wtascicielem f rmy Per-

-Hans Skogsentreprenad, oraz jego wspotpracownikiem Jakobem
Magnussonem. Wiasnie robig sobie przerwe na kawe w Gull-
bergu, w szwedzkiej gminie Gavleborg. Storice wychodzi ponad
korony drzew — ale chtdd nie puszcza. Jest, méwiac delikatnie,
dosé mrozno. Termometr wskazuje —22°C. Towarzyszymy specjali-
Scie produktowemu John Deere, Perowi Gruvrisowi, by zobaczy¢
w akcji jeden z pierwszych w Szwecji harwesteréw wyposazonych
w system John Deere IHC (Intelligent Harvester Head Control,

inteligentne sterowanie gtowicg harwesterowa).

Wiemy, ze adaptacja do zimowego mrozu moze by¢ wyzwa-
niem i dla cztowieka, i dla maszyny. W przypadku harwestera
odpowiedni docisk istotnie wptywa na rezultaty okrzesywania
i na ogdlne parametry pracy. Jakob obstuguje harwester 1170G
z gtowicg H212. Majac wieloletnie doswiadczenie w tej pracy,
wyraZnie czuje réznice, jaka robi unowoczes$nienie IHC.

,Kiedy juz hydraulika harwestera rozgrzeje sie, co zajmuje tylko
pare minut, wszystko dziata niewiarygodnie dobrze. To naprawde
imponujace” — mowi Jakob.

Dokfadne pomiary podczas ktodowania maja zasadnicze znacze-
nie, a marka John Deere stynie ze swojej doktadnosci. IHC stanowi
kolejny postep na tym polu.

,Zgadza sie, pomiar odbywa sie bardzo precyzyjnie z systemem
IHC. Ustawienia sg kwest g tysiecznych czesci sekundy. Przy tym
korzystanie z wiasciwych ustawien jest w naszej branzy sprawa

najwyzszej wagi. Takze regulowanie IHC jest proste. To znaczy: o ile
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jakiekolwiek regulacje staja sie w ogodle konieczne! Bo jesli skonf -
gurujesz wszystko dobrze od samego poczatku, to potem wszystko
dziata perfekcyjnie, caty czas” — ttumaczy Per.

Kiedys operator harwestera musiat uwaznie pilnowac¢ nozy
okrzesujacych, upewniad sie, ze docisk jest wtasciwy do panujacej
pogody. W przeciwnym razie tracito sie doktadnos¢ gtowicy harwe-
sterowej, a w zwigzku z tym wydajnosc i, na najbardziej podstawo-
wym poziomie, pienigdze. Teraz tym wszystkim zajmuje sie IHC,

dzieki czemu sama f zyczna praca jest troche mniej skomplikowana.

Na ile IHC zmieni prace w branzy? Jakie wtasciwosci beda naj-
wiecej znaczy¢ dla uzytkownikéw?

,Przede wszystkim, praca jest w efekcie tatwiejsza. Zwtaszcza
dla tych, ktdérzy nie chca poswiecac czasu na regulowanie nozy i
docisku” — mowi Per.

,,Catkowicie sie zgadzam. Gtowica pracuje stabilnie, niezaleznie

od temperatury czy pory roku” — dodaje Joakim.

Zatem stabilno$¢ mamy potwierdzona. Ale jak to sie w rzeczywi-
stosci dzieje? Dziatanie systemu IHC polega w istocie na danych
pochodzacych z jednego czujnika, mierzgcego site docisku
goérnych nozy okrzesujacych gtowicy. Oprogramowanie IHC
natychmiastowo reaguje na te dane, tak zeby docisk byt zawsze
wiasciwy.

,To naprawde pomaga, bo wczesng wiosng pomiary dtugosci
bywaja trudne! Po kilku godzinach storica drzewo moze by¢
zimne z jednej strony i ciepte z drugiej. W takich warunkach

prawidtowe dziatanie jest utrudnione. System IHC uwzglednia
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takie okoliczno$ci” — wyjasnia Joakim.

,Tego rodzaju aspekty, jak faktyczne réznice miedzy pétnocng i
potudniowa strong drzewa, majg istotne znaczenie. To wiedza, jaka

mato kto poza branzg lesng posiada lub w ogdle ma na uwadze” —

D naprawde pomaga,
¢ bo wczesna wiosna
- pomiary dtugosci
i gbywajatrudne!

mowi Per.

Podsumowujac: czujnik mierzy site w sposéb ciagly i na tej
podstawie reguluje docisk w ramach ustawionych limitéw. Tymi
ustawieniami steruje TimberMat c. Dzieki temu operator ma
troche mniej zmartwien i moze skupié sie na realnej obstudze. T e I
wiasciciel przedsigbiorstwa
. Per-Hans Skogsentreprenad

To $wietna sprawa. A jak dziatanie IHC ma sie do oszczednosci i
gospodarki paliwowe;j?

,,Paliwo zuzywa sie oszczedniej, to pewne. PAki co wyliczylismy
0,003 litra mniej diesla w przeliczeniu na drzewo. Moze sie wyda-
wag, ze to niewiele, jednak gdy scinasz 150 drzew na godzine, to
juz wychodzi w sumie 4,5 decylitra. A jak spojrzysz na to w metrach
szeSciennych, albo w skali roku, to wielkosci robig sie konkretne.
Poza tym, kiedy gtowica pracuje z idealnymi ustawieniami bez prze-

rwy, takze zuzycie eksploatacyjne maleje” — ttumaczy Joakim.

To niektdre z twardych faktéw. Do tego dochodza naturalnie
jeszcze inne korzysci. Czy powiedzielibyscie, ze IHC polepsza
chwyt? Albo okrzesywanie? Jezeli tak: skad to wiecie?
»Zdecydowanie. Praca jest ptynna, przyjemna, bez wzgledu na
temperature na zewnatrz. Wrazenia przy obstudze sg doskonate,
wystarczy spojrze¢ na ktody, zeby sie utwierdzi¢. A skoro wszystkie
odczucia sg lepsze, to na pewno moja wydajnos¢ tez jest wyzsza”

— mowi z usmiechem Joakim.

Wiec z punktu widzenia operatora IHC jakkolwiek utatwia prace?
,,Bez dwdch zdan. Wyraznie widzielismy to w zesztym tygodniu,
kiedy na chwile zrobito sie cieplej. IHC samoczynnie sie dostosowato
i gtowica z nozami nadal pracowaty ptynnie, nawet tuz po gwattow-
nej zmianie pogody. Zazwyczaj gdy wiosng pojawia sie zywica, gdy
ten proces wzmaga sie az do srodka lata, konwencjonalne ukfady

zaczynaja sie przytykaé, przez co gtowica przyktada zbyt mocny

docisk” — objasnia Jakob.

W ogdlnym rozrachunku inzynieryjna doskonato$¢ systemu IHC
przyczynia sie nie tylko do wydajnosci i zdolnosci produkcyijnej,
ale i do eksploatacyjnej trwatosci sprzetu. Do tego dochodzi
szereg miekkich aspektéw, takich jak prostota obstugi i wygoda
manewrowania. Catoksztatt dodanej wartosci sprawia, ze nad
wyborem IHC nie ma co sie zastanawiaé¢, zdaniem Joakima i
Jakoba.

,To oczywiste! Roznice widac w liczbach. Tym bardziej, jak dodasz
jedno z drugim! Jasne, ze najwazniejsze sg pomiary. Niektorym
wystarcza 80%, ale my wolimy, kiedy doktadnos¢ nie spada ponizej
99%. Majac IHC, mozna na tym polegac¢” — mowi Joakim.

Przerwa na kawe dobiega korica. Sadzac po zachowaniu Joakima,
Jakoba i Pera, wybdr systemu IHC f rmy John Deere rzeczywiscie jest
czyms niekwest onowanym. Gwarantowana wartos¢, zwiekszona

wydajnos¢ i trwatosé, i wyzsze osiagi.




poziomy — wyznacza nowy standard wyrgbu.

Wejdz w ere spod znaku H

Seria H, wyposazona w cyfrowe rozwigzania John Deere i z
ustugami na caty cykl eksploatacyjny, odzwierciedla przysztos¢
wyrebu. Stworzona przez nas automatyka TimberMat ¢c™ H,
optymalnie zintegrowana z systemem TimberMat c™, wyko
rzystuje w petni potencjat tacznosci. Udostepnianie danych

w czasie rzeczywistym i wspdtpraca z wiodgcymi w branzy
dostawcami przektadaja sie na globalny zasieg obstugi, umoz
liwiajacy wydajne planowanie prac na obszarach, wsparcie dla

operatorow i drobiazgowaq sprawozdawczosc.

System produkcyjny H wynosi wydajhoéé, konsér'wac;je i satysfakcje z prééy na catkiem howe

Maksymalny potencjat danych

Wykorzystanie danych z maszyn i zaawansowanej analityki
sprawia, ze nasz system produkcyjny wyznacza nowe
standardy, jesli chodzi o doswiadczenie wsparcia, realizo
wanego za posrednictwem naszej globalnej sieci dealerow.
Nowoczesna architektura naszego oprogramowania i stale
rosngce mozliwosci integracji danych gwarantujg zaspoko
jenie potrzeb branzy dzi$ i w przysztosci. Doswiadczaj potegi
decyzyjnego procesu wspieranego przez realne dane —
uwolnij petny potencjat swojej dziatalnosci.

Integracja podnosiwydajnosé

System produkcyjny H integruje nowa automatyke i fgcznos¢, a
tym samym optymalizuje wspotdziatanie cztowieka z maszyng
i odblokowuje cenne zasoby. Stale ewoluujgca funkcjonalnosé
automatycznego zbierania w ciggnikach zrywkowych prezentu
je w czasie rzeczywistym informacje o produkgji i status miejsc
sktadowania bezposrednio na ekranach maszyn i w systemie
TimberManager, co eliminuje koniecznos¢ recznego sporza
dzania raportéw i pozwala operatorom koncentrowac sie na
faktycznie krytycznych zadaniach.

Ksztalt lepszej przysztosci

Jako pionierzy w branzy nie przestajemy inwestowacé w
rozwoj produktéw, w innowacje i technologie. Nasze od
danie kwest om usprawniania Twoich dziatan rozcigga sie
daleko poza chwile obecng — to gwarancja, ze oferowane
przez nas rozwigzania beda spetniac¢ Twoje zmieniajace sie

potrzeby takze w kolejnych latach.

W kazdej decyzji, jaka podejmujemy dzisiaj, drzemie sita
ksztattowania pomysInosci i szczescia przysztych pokolen.



HARWESTERY SERII H: 1270H, 1470H

WYZSZA
WYDAJNO_SG.EBZ_

B 2 A
e -
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Doswiadczaj nowego wymiaru wydajnosci wyrebu. Maksymalizuj zdolnos¢ produkeyjna, a
jednoczesnie ograniczaj do minimum zuzycie paliwa. Dzigki wysoko sprawnemu silnikowi harwestery
serii H oferujg znaczny, 10-procentowy wzrost mocy silnika i momentu obrotowego w poréwnaniu z
serig G, a tym samym zapewniaja sit¢ zdolng sprostac kazdemu zadaniu.

Ulepszona hydraulika dla optymalnych osiggow

Nasza nowa instalacja hydrauliczna obejmuje trzy dedy-
kowane pompy, dostarczajace niezréwnang moc hydrau-
liczng i zwiekszone cisnienie robocze dla posuwu. To
przektada sie na zréwnowazong gospodarke paliwowa i
pozwala osiggac wiecej przy jednoczesnym zminimalizo-
waniu zuzycia paliwa.
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IBC w standardzie

Zgodnie uznany ze przetom juz w 2013 roku, system IBC 2.0
(Intelligent Boom Control, inteligentne sterowanie zurawiem)
stanowi obecnie standardowy element wyposazenia naszych
harwesterdw serii H. IBC to technologia, ktéra nieustannie
rozwijamy i doskonalimy, tak by zapewnia¢ zaawansowane
mozliwosci wydajnego i precyzyjnego sterowania zurawiem.

Wigksza stabilnosé dzigki nowej aktywnej blokadzie ramy

Z mysla o polepszonej stabilnosci w réznego rodzaju terenie,
nowa (opcjonalna) aktywna blokada ramy oferuje poprawe
warunkdéw pracy na stromych zboczach i ptaskim podtozu.
Dzieki tej funkcji operatorzy moga pracowaé z zurawiem
zorientowanym poprzecznie, co powieksza strefe roboczg i

podwyzsza wszechstronnosc.

PARAMETRY TECHNICZNE

Maks. moc silnika [kW]

Moment silnika [Nm]

Sita pociggowa [kN]

Kat wychylenia zurawia [°] przdd / tyt

Kat obrotu kabiny lewo / prawo

Moment blokady ramy na sitowniku [kNm]
Cisnienie robocze [bar] posuwu
Pojemnos¢ zbiornika paliwa [I]

Pojemnos¢ zbiornika ptynu DEF [I]

IN THE
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Mocne i niezawodne zurawie harwestera

Nowy zuraw H7 zapewnia w przyblizeniu 10% wiecej sity unosze-
nia i momentu skretu, co oznacza zdolno$¢ sprostania nawet naj-
bardziej wymagajacym zadaniom bez trudu. Zuraw H9 réwniez
oferuje 10-procentowy wzrost sity unoszenia i daje o 5% wiekszy
moment skretu w poréwnaniu z poprzednimi modelami, dla

doskonatych osiggdéw w kazdej sytuacji.

1270H
220
145

190/220 (6 két / 8 kdt)

28/20

10
130
350
467

1470H

210

25/18

25/23 (objetos$¢ przy normalnym uzytkowaniu)
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Stworzone z mysla o zachowaniu energii i
skupienia, nasze kabiny stawiajg na pierwszym
miejscu Twaj komfort i fatwosc¢ obstugi. Ciesz sie
swietnym widokiem na strefe roboczg, lepsza
ergonomig oraz nizszym poziomem hatasu'w:

otoczeniu pracy.

Niezrownana praca z TimberMatic™ H
Doswiadczaj fatwosci obstugi i ulepszonej
ergonomii za sprawg naszego nowego systemu
automatyki TimberMat ¢™ H. Prosty interfejs,
ujednolicone doswiadczenie uzytkowania'i
widocznos¢ istotnychiinformaciji gwarantujg

optymalne funkcjonowanie.

Ergonomiczna kabina

Nasze kabiny zaprojektowalismy we wspotpracy
z f rma BMW Design Works, ktadgc nacisk na
dobrostan operatora. Doswiadcz wyjgtkowego
komfortu i funkcjonalnosci, ktére spetniaja

wymogi Twojej pracy.

Komfort ilepsza widocznosc¢

Stworzona z uwzglednieniem sugest i operato

ko$¢ codziennosci. Nowe umiejscowienie silnika
i uzycie materiatéw izolujacych hatas przyczy
nity sie do wyciszenia kabiny, a usprawniona
klimatyzacja zapewnia stabilng i komfortowa
temperature przy zmiennych warunkach na

zewnatrz. Przeprojektowane oswietlenie po

lepszyto wil@cznose d-oko’fé obszaru robaczego,

zapewniaj ieczenstwo'i wxdaj'nos';c' pracy.

* L S ]

. <
Wygodaila $6 ALY
Wewnatrz kabihy znajdziesz duzo miejscado "

przéchowywania: panel do bezprzewodowego "

tadowania telefonu, specjalne przestrzenie na
potrzebne przedmioty, a takze udogodnienia w
rodzajullodowki i stolika na lunch.

Nie musisz rezygnowac z facznosci: masz kilka
gniazdek do tadowania oraz tatwy dQstep do

funkgji i kamer maszyny z pozioru h_owego POy s

mochiczego wyswietlacza. Dodatkowe funkcje,
takie jak wybor kierunku j_azdyf nagtosnienie
premium, czy konf gurowalne przyciski, jeszcze
bardziej podwyzszajg komfort i wygode.

Specjalne opcje fotela

Wybierz idealny fotel na swoje potrzeby, majac
do dyspozyciji takie opcje jak skérzane obicie,
wariant HD, podstawowy oraz komfortowy. W
kazdej.opcji dostepne jest ocieplenie fotela.

Inteligentny kluczyk

Wprowadzamy inteligentny kluczyk do kabiny,
czylispersonalizowanego pilota, ktéry nie tylko
odblokowuje drzwi maszyny, ale tez daje dostep
do komputera i systemu sterowania TimberMa
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ZROWNOWAZONE
DZIALANIA

TEKST ELINA SUURINIEMI

Wszystkie silniki Stage Vi FT4 maszyn leSnych WCTL marki John Deere moga pracowac na
odnawialnym oleju napedowym, of cjalnie dopuszczonym do uzytku na mocy normy europejskiej
EN 15940. W tym celu w silnikach ani w maszynach nie wprowadzano zadnych zmian

— to wylacznie kwestia certyfkaciji.

GOSPODARCZA NIEPEWNOSG, rosnace ceny ropy i wzra-
stajgce poziomy CO2podkreslajg wage wykorzystania paliw
odnawialnych oraz szybszego przyjecia technologii integruja-
cych niekonwencjonalne Zrddta paliw.

Paliwa benzynowe byty przemystowym standardem przez
bardzo wiele lat. To wynika przede wszystkim z braku odpo-

wiednich, optacalnych i pewnych alternatyw. Jednak wzmozone

zainteresowanie energetykg odnawialng sprawito, ze odnawial-

ne paliwa s3 coraz szerzej wdrazane i coraz tatwiej dostepne.

Jari Talja, mkierownik programu i lider zespotu w jednostce
energetycznej, przybliza nam, co sie z tym wszystkim wigze dla
podwykonawcéw prowadzgcych roboty maszynami lesnymi.

,John Deere uznaje odnawialny olej napedowy za jedng z

—



Paliwo odnawialne pomaga

JARI TALJA

najbardziej obiecujacych opcji do wdrozenia w przemy-
stowym sprzecie terenowym. Certyf kacja potwierdza, ze
odnawialny olej napedowy spetniajacy wymogi normy
europejskiej EN 15940 — a sg to paliwa takie jak Preem
HVO Diesel 100 czy Neste MY Renewable Diesel — mozna
stosowac w silnikach John Deere 4045L, 6068L i 6090L.”

Jakie korzysci plyna ze stosowania odnawialnego oleju
napedowego?

,Najwiekszg zaleta odnawialnego diesla jest wiasnie jego
odnawialnos¢. Paliwo zgodne ze specyf kacjg EN 15940 jest
wytwarzane z odnawialnych surowcow i moze przyczynic¢
sie do znacznego zmniejszenia emisji gazéw cieplarnianych
na przestrzeni cyklu eksploatacyjnego w poréwnaniu z
dieslem kopalnym.

Firma John Deere popiera wykorzystanie paliw odna-
wialnych, majac swiadomosé tego, jak wazne one sg dla
naszych klientéw i dla srodowiska naturalnego. Inwesto-
wanie w paliwa odnawialne jest Zrédtem wartosci takze w
dtugookresowej perspektywie gospodarczej, jak rowniez ze
Srodowiskowego punktu widzenia, w $wietle zréwnowazo-
nej energetyki i z uwagi na rozwé;j obszaréw rolnych.”

W jaki sposdb korzysta na tym podwykonawca robot
maszynowych?

,,Paliwo odnawialne pomaga podwykonawcy zredukowaé
emisje CO2do zaledwie utamka biezgcego poziomu. Przy-
ktadowo, zmniejszenie emisji CO20 20% jest mozliwe przy
wykorzystaniu odnawialnego diesla juz w skali 25% catego
zuzywanego paliwa. A zwiekszenie udziatu diesla w catym
zuzywanym paliwie do 50% bardzo istotnie zmniejsza
emisje CO2 Z kolei bazowanie wytacznie na odnawialnym
dieslu redukuje emisje CO20 okoto 90%.” |

Program Manager & Team Leader w
jednostce Power Unit, John Deere

podwykonawcy zredukowac
emisje CO2 do zaledwie utamka
biezgcego poziomu.

CO,

ODNAWIALNE PALIWO POZWALA
OBNIZYC EMISJE CO2 O NAWET

75-938 %

ODNAWIALNY OLEJ NAPEDOWY NESTE
MY ZMNIEJSZA SLAD WEGLOWY O
75-95%*

NATOMIAST PREEM HVO 100 — 88%**

*Neste ** Preem

Procent redukcji emisji GHG rdzni sie w zaleznosci od
regionalnego ustawodawstwa ustanawiajacego meto-
dyke wykonywania obliczer: (np. RED Il 2018/2001/UE w
Europie albo US California LCFS w Stanach Zjednoczonych),
jak tez zaleznie od mieszanki surowcowej uzywanej do

wytwarzania produktu na dany rynek.

A JAKI JEST TWOJ DOCELOWY POZIOM REDUKCJI EMISJI CO2
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Od lata 2024 roku John
Deere Forestry Oy
przechodzi w produkcji
na odnawialny olej
napedowy

TEKST SIIRI MARTIKAINEN
Environmental & Sustainability Specialist

Zaprzestanie uzywania paliw kopalnych w
produkcji stanowi wazny krok w strone
osiggniecia celéw zréwnowazonego rozwoju
na rok 2030.

ODNAWIALNY OLEJ NAPEDOWY Neste MY
zastgpi latem 2024 roku paliwo wykorzystywane
obecnie w zaktadzie produkcyjnym w Joensuu.
Na przestrzeni catego cyklu eksploatacyjnego pa-
liwa slad weglowy oleju napedowego Neste MY
wynosi przecietnie 0 90% mniej niz w przypadku
kopalnych olejéw napedowych.

Wprowadzenie odnawialnego diesla znaczaco
zmniejszy emisje dwutlenku wegla z naszej
produkgji. To istotny krok w kierunku osiggniecia
naszych celéw zréwnowazonego rozwoju.

W ramach swoich celdw zréwnowazenia
zobowigzalismy sie do obnizenia produkcyjnej
emisji dwutlenku wegla w zakresach 1* i 2* o
50% w terminie do 2030 roku.

OBECNA
EMISJA Z
PRODUKCUJI

Il Diesel (78 %)
LPG (19 %)
[ Czynniki chtodnicze (3 %)

0Od 2020 roku energia zuzywana
w Joensuu i Tampere pochodzi w
100% ze Zrédet odnawialnych.

Od poczatku 2024 roku nasze
wiasne panele stoneczne
wygenerowaty czes¢ pradu dla

zaktadéw w Tampere.

* Protokét GHG klasyf kuje emisje w organizacji do

zakreséw 1, 2 oraz 3.
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Stal bez paliw
kopalnych do
produkcji maszyn
lesnych

Spotka John Deere Forestry Oy
podpisata list intencyjny z SSAB w
sprawie dostaw stali wytwarzanej bez
udziatu paliw kopalnych.

SSAB TO GLOBALNE przedsiebiorstwo
stalowe, ktdre jako pierwsze — w 2026 roku
— wprowadzi na rynek stal wytwarzang bez
udziatu paliw kopalnych. John Deere Forestry
Oy takze od 2026 roku zastgpi cze$c¢ stali wy-
korzystywanej do produkcji maszyn lesnych
stala produkowang w sposéb zréwnowazony.
W John Deere Forestry Oy cel odpowiedzial-
nej produkcji dla wyrobdéw produkcyjnie

zréwnowazonych wynosi 65% do roku 2030.

Stal wytwarzana bez paliw kopalnych powsta-
je z zastosowaniem technologii, ktéra zamiast
wegla uzywa wodoru do redukgji rudy zelaza.
W rezultacie wyeliminowana zostaje kopalna

emisja weglowa. Stal bedzie produkowana

w hybrydowym zaktadzie SSAB w szwedzkiej

miejscowosci Oxelosund.
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CO ZROBIC, ZEBY HODOWLANYCH LASOW
NIC NIE POZARLO

Wykorzystanie
AIdo
wykrywania

kornika juz w

hajwczesniejszej

fazie ataku

TEKST SIRKKA-LIISA AALTONEN
ZDIECIA EIJA HONKAVAARA

Szybsi pozerajg wolniejszych — dlatego w walce z kornikiem koniecznie trzeba zalaczac wysoki
bieg. Z mysla o przyspieszeniu w tym wyscigu fnski glowny urzad geodezyjny (NLS) wypracowat
metode spektrometrii dronowej. To model sztucznej inteligencji, ktory analizuje obrazy z dronow,
by szybciej rozpoznawac¢ drzewa zarazone kornikiem. Im predzej wykryte zostaje zakazenie, tym
sprawniej da sig opanowac rozprzestrzenienie szkod, usuwajac te z drzew, ktorych problem zdazyt

dotknaé.

GLOBALNE OCIEPLENIE sprawi, ze lokalnie wystepujace kor-
niki ogromnie sie rozmnozg. Kornik atakuje na ogét ostabione okazy
Swierku. Do czynnikéw ryzyka zalicza sie $nieg, szkody od suszy oraz
powalenie przez silny wiatr. W duzych populacjach kornik moze
atakowac tez zdrowe drzewa.

Gatunek, o ktdrym mowa, czyli kornik drukarz (Ips Typographus
L.), jest winien ogromnych szkdd w lasach srodka Europy i potudnia
Szwecji juz blisko dziesiec lat. Szwedzki uniwersytet nauk rolniczych
SLU ocenit, ze w latach 2010. szkody spowodowane przez kornika
drukarza byly czterokrotnie wieksze niz dekade wczesniej. W 2020
i 2021 roku korniki uszkodzity w przyblizeniu osiem milionéw me-
tréw szesciennych drewna w Szwecji.

W Finlandii znaczne szkody zaobserwowano w roku 2022, doku-
mentujac niepokojacg $miertelnos¢ drzew zwtaszcza na potudniu i
potudniowym wschodzie kraju. A dopdki klimat nie przestanie sie
ocieplac, perspektywy na przysztos¢ nie beda ani troche bardziej
optymistyczne. W raporcie opublikowanym przez f iski narodowy

instytut zasobow naturalnych (Luke) oszacowano, ze w lasach
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roczny koszt szkdd od kornika wynosi 4,6 do 12 milionéw euro.

Oszacowanie to okreslono przy tym jako ,,ostrozne”.

Inteligentny dron z obrazowaniem spektralnym

Zdalnie sterowany dron to kapitalna zabawka. Ale taki pojazd moze
tez stuzy¢ za madre urzadzenie pomiarowe, gdy go wyposazy¢ w
kamery i sztuczng inteligencje (Al). Badaczka naukowa profesorka
Eija Honkavaara z f riskiego gtéwnego urzedu geodezyjnego (NLS)
kieruje konsorcjum badawczym MLADRONE, f nansowanym przez
Akademie Firska. Zadaniem konsorcjum jest rozwdj wykorzystania
dronéw do przeciwdziatania rozprzestrzenianiu sie szkéd w lasach
— w szczegdlnosci kornika, ktory zabija Swierki. Badania, ktérym
przewodzi Honkavaara, sprawdzajg potencjat Al w wykrywa-

niu poczatkowego stadium szkdd mozliwie jak najwczesniej. Sg
wymierzone przede wszystkim w atak na zdrowe drzewa — majg
doprowadzi¢ do rozpoznawania zakazen kornikiem na dtugo, zanim
jakiekolwiek oznaki daje sie wychwyci¢ gotym okiem.

,Umieszczona na dronie kamera rejestruje widmowy $lad tego,

Rozwigzania
przyszloscibedaw
wiekszym stopniu
autonomiczne.

EIJA HONKAVAARA
badaczka naukowa, National Land Survey
of Finland
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na co jest skierowana. Im bardziej wyraf nowana technologia rejestra-
¢ji, tym doktadniejsza moze by¢ analiza tego $ladu. Poniewaz kamery
hiperspektralne widza wiecej pasm dtugosci fali, to rdwniez umozliwia-
jq obserwowanie zmian w drzewach z wigkszg precyzjg” — ttumaczy
Eija Honkavaara.

Obrazowanie spektralne mierzy widmo $wiatta. W pryzmacie rézne
dtugosci fali $wietlnej ulegaja refrakcji w rézny sposdb, dzieki czemu
ludzkie oko moze rozréznic je pod postacia réznych barw. Prowadzone
przez Honkavaare badanie wykazato, ze doktadna kamera hiperspek-
tralna potraf wykry¢ nawet drobne zmiany w czutosci widmowej igiet

juz na weczesnym etapie.

W wyscigu z kornikiem czas to pieniadze

Zielony, z6tty, czerwony i szary. Honkavaara prezentuje serie obra-

zO6w lasu na potudniu Finlandii — obrazéw wykonanych przy uzyciu
inteligentnego drona. Zaznaczone sg drzewa, na ktére trzeba zwrécic¢
uwage. Poczatkowo caty widok z lotu ptaka jest zielony. Nastepny ob-
raz, pdzniejszy o mniej wiecej dwa tygodnie, juz wyglada inaczej. Zielen
zaczyna jakby z6tknac. To oznacza, ze inwazja kornikéw postepuje w
najlepsze.

Po 26ttym obrazie nastepuje czerwony. Mija kolejnych 5 tygodni i w
miejscu czerwieni pojawia sie szaros¢. Drzewa obumarty.

,,Im dalej zaszty szkodniki, tym silniej zablokowany jest przeptyw
ptyndw i sktadnikdw odzywczych w tyku. Czasami zniszczenie postepuje
do korica w ciggu zaledwie kilku tygodni. Dlatego im szybciej udaje sie
zlokalizowa¢ populacje kornika, tym skuteczniej mozna zapanowac nad
szkodami.”

Inng krytyczng kwest g w wyscigu z kornikiem jest tempo analizowa-
nia wynikow z dronowych obrazéw.

,,Dotychczas odbywato sie to tak, ze dron przelatywat nad lasem
i gromadzit materiat. Z powrotem w biurze obrazy przenoszono do
komputera i dopiero wtedy zaczynato sie oczekiwanie na interpretacje
wynikéw. Czas ptynat. Nam zalezy na tym, by w badaniu dron byt zdol-
ny przetwarzac zbierane dane w czasie rzeczywistym — zeby analiza

danych odbywata sie od razu na pokfadzie drona.”

Postepujaca komercjalizacja

Jeszcze do niedawna sposoby na $ledzenie kornika byty konwencjonal-
ne i wysoce pracochtonne. Po prostu chodzito sie po lesie i poddawato
ogledzinom pnie swierkdw. Pytania brzmiaty: czy s Slady, mate dziurki,
pyt, by¢ moze wyciek zywicy? Co daje sie schwyta¢ w feromonowe
putapki?

,,Przez zaledwie pare ostatnich lat technologia gwattownie poszta
naprzéd. W dziedzinie drondw Finowie przewodza catej Europie Srod-
kowej. Firmy zaczety juz komercjalizowac tworzone rozwigzania. A w
przysztosci rozwigzania bedq w wiekszym stopniu autonomiczne. Dzi$
nie ma potrzeby angazowac¢ ludzkiego operatora. Monitorowanie moze
sie odbywac 365 dni w roku, 24 godziny na dobe.”

Zespot badawczy Honkavaary takze skonstruowat drony, ktére poru-

szajq sie po lesie samodzielnie.
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Bert | Magnusson i
Lars-Erik Magnusson

%
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Historia i rozwdj maszyn lesnych jest czyms fascynujgcym. Bracia

Magnusson — Bertil (78 lat) i Lars-Erik (84) — majg razem ponad
100-letnie doswiadczenie w lesnictwie. Lars-Erik wspomina, jak zaczynat
te podroz na poczatku lat 50., jako czternastolatek.

“W 1952 ROKU i, tuz po skoriczeniu szkoty, zaczatem praco-
wac w lesnictwie. Wtedy jeszcze zaprzegalismy konie: jednego
pétnocnoszwedzkiego i jednego ardenskiego. Pracowatem z
korimi az do 1960 roku. Pomagatem w gospodarstwie rolnym,
dopadki nie powotano mnie do wojska. Wtedy na jakis czas zo-
statem kierowca ciezaréwki. W 1964 podjatem prace dla OSA,
to trwato do jesieni 1969, kiedy to w koricu kupitem ciggnik
zrywkowy Volvo »Lill-Nalle« i zatozytem wtasna f rme.”

Po dwdch latach w Volvo Lars-Erik przesiadt sie do OS 462, a
po kilku kolejnych przyszedt czas na model OSA 260. ,To byt pro-
totyp, nalezatem do pierwszych, ktdrzy go uzywali. Testowatem
tez prototyp 280 Master, jeden z pierwszych trzech, jakie kie-
dykolwiek powstaty” — wspomina Lars-Erik. Na przestrzeni lat
bracia mieli i obstugiwali okoto dziesieciu
réznych forwardréw i harwesteréw. Rozkradli

wszystko:

co do rzeczywistego przebiegu — ale Lars-Erik ocenia, ze dzis to
bedzie 32 000 godzin.

Bert |, drugi z braci, kupit swoéj forwarder 1210 w 1995 roku i
od tamtej pory wyjezdzit nim okoto 37,5 tysigca godzin pracy.
Silnik nigdy nie byt wymieniany ani remontowany, nie wyko-
nywano nawet testu sprezania. ,, Trzeba mu dolac troche oleju
co 300 godzin, ale to pewnie kwest a przeciekania gtéwnego
uszczelnienia watu korbowego” — méwi Lars-Erik, wzruszajac
ramionami.

Poza tym, ze pompy hydrauliczne byty wymieniane odpo-
wiednio do potrzeb, same maszyny nie doswiadczyty wiekszych
awarii czy napraw spawania.

,Pompa wysokoprezna zepsuta sie przy 9 tysigcach godzin,
po tym jak pare lat temu spadta jakos¢ oleju
napedowego. Teraz paliwo nie smaruje juz tak
dobrze jak kiedys” — ttumaczy Lars-Erik.

Obecnie w rodzinie sa dwa forwardery oprzyr za_d owan ie, W 1995 roku koszt zakupu nowego eg-
Timberjack 1210, oba z przebiegiem fotel, prawie zemplarza 1210 wynidst dwa miliony koron
ponad 30 000 godzin i z historig wzlotow i kazdy element szwedzkich. Poza drobnymi incydentami, o

upadkéw. Egzemplarz 1210, widoczny na
zdjeciach, kupit w 1993 roku ich dtugoletni
przyjaciel Sven-Goran ,,Kraka” Erlandsson.

wyposa Jenia. ktérych juz byta mowa, maszyna spisuje sie

na réwnym poziomie przez caty swoj 30-letni
okres eksploatacji i oferuje znakomitg wartosé

W 2005, po tym jak w Smalandie uderzyt LARS-ERIK MAGNUSSON inwestycji.

huragan Gudrun, potrzeba byto wielu ma-
szyn, zeby uprzatng¢ szkody. Modelu 1210 to nie omineto. Po
wszystkim ciggnik stanat w szopie, na pare lat. Niestety, potem
zostat skradziony. Ztodzieje praktycznie go rozebrali, wiacznie z
wnetrzem.
,Rozkradli wszystko: oprzyrzagdowanie, fotel, prawie dostow-
nie kazdy element wyposazenia” — wspomina Lars-Erik.
Skradziong maszyne potem kto$ wystawit na sprzedaz
online i sprzedat na czesci. Na szczescie siostrzericowi braci,
Magnusowi, udato sie jg odkupic¢ po niskiej cenie. Wtedy miata
na liczniku 28 000 godzin. Z powodu wymiany skradzionych po-

dzespotdw, w tym zestawu oprzyrzgdowania, nie ma pewnosci

W okresie rozwoju i terenowych préb modelu 1210 w latach
90. Tommy Altberg, technik serwisu, byt jednym z fabrycznych
kierowcdw testowych.

JezdziliSmy maszynami dzien i noc, na trzy zmiany, po testo-
wym obszarze przy fabryce. Symulowali$my 50-procentowe
przeciazenie, mieszajac drewno z metalowymi rurami, szuka-
liSmy wad w konstrukgji. Ale podczas tych préb model 1210
nigdy nie zawiddt, niezaleznie od obcigzenia. A silnik Perkinsa
byt tak mocny, ze mozna byto nawet zredukowad trzystopniowa
przektadnie Clarka i dalej jecha¢” — wspomina Tommy.

To niezbity dowdd jakosci maszyny, Tommy dobrze o tym

—



Ponad 30 000 godzin spe-
dzonych w tej kabinie.
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wie.

W 1974 roku OSA zatrudnito mnie jako instruktora i kierow-
ce do testow” — opowiada. Pozostat lojalny f rmie, pracowat
nawet dla Timberjacka, nowych wiascicieli marki OSA, w
Portland w stanie Oregon w latach 1994-2000. Obecnie, jako
freelancer, jest technikiem serwisu f rmy John Deere.

»Chyba powinienem przejs¢ na emeryture, tylko ze za bardzo
kocham swoja prace” — chichocze Tommy, pociagajac tyk kawy.
Niedaleko Magnussonéw spotykamy Bengta-Olova Aberga,
urodzonego w 1947, pasjonata dawnych maszyn OSA. Za jedna
z bram jego gospodarstwa znajdujemy model OSA 250 z 1991
roku. Ten egzemplarz swoje najlepsze lata ma za sobg. Farba
odtazi, opony zjechane na gfadko, do tego maszyna wyglada na
w pofowie rozmontowang. Bengt-Olov znalazt ja w Alvsbyn, na
pétnocy Szwediji, i kupit na internetowej aukgiji.

,To moje emeryckie hobby! Gdy w koricu jg odnowie i
zreperuje, bedzie czyms naprawde wyjatkowym” — Smieje sie
Bengt-Olov. Odnowit juz pompy i wymienit cze$¢ przewoddw
i ztaczek hydraulicznych, jednak wcigz pozostaje sporo do
zrobienia. Bengt-Olov szybko podkresla, ze tej maszynie jeszcze
nie jest pisany ztom.

,Nie ma mowy! Ta dwiescie-piecdziesigtka wcigz ma duzo
do zaoferowania. Wymienitem silnik na Perkinsa 1006, to jest
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cos$ koto 160 koni pod maska. Zwinny i praktyczny, nawet jak na

dzisiejsze standardy” — ttumaczy.

Kto$ mégtby zapytaé, po co wtasciwie podejmowac sie tak
wielkiego przedsiewziecia.

,Poniewaz to $wietna zabawa. Mam zamiar wymienic tez
caty zespét przewoddw. Wymontowatem skrzynki IPS i teraz
mamy tu system Parkera, ktorym moge monitorowac wszystko
z poziomu smart ona. To bedzie nowoczesniejszy akcent. Planu-
je takze przejs¢ tu na zuraw Loglif F51” — wyjawia Bengt-Olov,
z entuzjazmem.

,Miec¢ go obok, to jak wygrywac los na loterii kazdego dnia.
Jest niewiarygodnie pomocny, jesli chodzi o regulacje i podobne
sprawy. Znajdowanie czesci zamiennych do tych starych maszyn
nie jest proste” — dodaje Bengt-Olov.

Ewidentnie jest to projekt napedzany pasj3. Ale szczerze mo-
wigc, czy owo wielkie przedsiewziecie sie opfaci, f nansowo?
,W zadnym razie. Ale to nie jest powdd, dla ktérego bysmy to
robili. Ludzie, ktérzy w wolnym czasie wedkuja, tez nie maja za
to pfacone na godziny, od siedzenia i czekania, az ryba chwyci”
— mowi Bengt-Olov, znowu sie Smiejac.
Opuszczamy warsztat i kierujemy sie na obszar, gdzie aktual-

nie Bengt-Olov prowadzi trzebiez, na innym egzemplarzu OSA

Niewyczerpana pomystowos$¢.

T Tommy Altberg i Bengt-Olov Aberg

250, skonstruowanym w 1984 i zakupionym w 1988
roku.

To niesamowita
maszyna,iwcigz ma
oryginalny silnik.

BENGT-OLOV ABERG

,,6 lutego stukneto mu 40 lat. Ma na liczniku

35 000 godzin i nigdy mnie nie zawiddt. Musiatem
wymieniaé tylng i przednig rame, odnawia¢ pompy
hydrauliczne i hydrostatyczne, jednak to byto do
przewidzenia. To niesamowita maszyna, i wcigz ma
oryginalny silnik.”

Jak w tym wszystkim spisuje sie maszyna z innej
epoki? Jak model 250 wypada na tle konkurencji?

,,Gféwna réznica dotyczy kabiny oraz nosnosci” —
wyjasnia Bengt-Olov.

Maszyny, ktdre tu widzieliSmy, sg Swiadectwem
dawniejszej jakosci konstrukcji i wykonania. OSA
(Ostbergs Smidesfabrik Alf a) ma dtuga historie,
siegajacg poczatkdw XX wieku. Te f rme zakfadali
kowale specjalizujacy sie w podkowach. Dopiero
potem zajeli sie rozwojem, konstruowaniem i
produkowaniem witasnych harwesteréw i ciggni-
kow zrywkowych. W 1981 roku spétka OSA zostata
przejeta przez przedsiebiorstwo Rauma-Repola, po
czym w 1989 grupa maszynowo-lesna Rauma-Repo-
la potaczyta sie z f rma Timberjack. [m}

Nominacje w
strukturach firmy
John Deere Forestry

Z dniem 1 lutego Mary Pat Tubb zostata
mianowana wiceprezeska w jednostce
Worldwide Forestry. Na tym stanowisku zajeta
miejsce Tima Ylanena — ten po 30 latach oddanej
kierowniczej pracy w John Deere zdecydowat

sig przej$¢ na emeryture, co nastapito od marca
2024 roku. Jari Mennala zostat mianowany
dyrektorem zarzadzajacym w dohn Deere
Forestry Oy na Finlandig.

Mary Pat odpowiada teraz za og6t zarzadzania i
wynikéw w globalnej jednostce lesnictwa Deere &
Company. Jej zwierzchnikiem jest Ryan D. Campbell,
prezes globalny ds. budownictwa i lesnictwa oraz
systeméw energetycznych. Przed objeciem wicepre-
zesury Mary Pat piastowata stanowisko dyrektorki
generalnej obiektu John Deere Davenport Works w
stanie lowa.

1o dla mnie zaszczyt, méc dotaczy¢ do zespotu
zajmujacego sie lesnictwem” — cieszy sie Mary Pat.
,Pasja, zaangazowanie i specjalizacja tej grupy s
najwtasciwszymi czynnikami nieustajacych postepow i
wzrostu oddziatu lesnego.”

Mary Pat ma dyplom licencjacki z biosystemow
i inzynierii rolnej na Uniwersytecie Minnesoty oraz
magisterski z inzynierii w praktyce zawodowej na Uni-
wersytecie Wisconsin, a takze stopiert MBA uzyskany
w Duke University.

Jari Mennala, dyrektor ds. systemu produkcyjne-
go maszyn jezdnych do drewna ktodowanego oraz
sprzedazy i market ngu na potkuli wschodniej, zostat
dyrektorem zarzadzajgcym John Deere Forestry Oy na
Finlandie. Jari jest magistrem zarzadzania w przemysle
na Tampere University of Technology oraz posiada

stopien Execut ve MBA z helsiniskiego Aalto University.
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